
机械加工工序卡

工段 工序号

产品型号

产品名称

零(部)件图号

零(部)件名称柴油机

8N1000-1005001SF1YCK08300N-60

曲轴

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

会签（日期）会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设计（日期）

        工序名称

日 期签 字更改文件号处 数标 记

    机加工一线

广西玉柴机器配
件制造有限公司

Z8N1000-1005001SF1-2340
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机械加工工序卡

工段 工序号

产品型号

产品名称

零(部)件图号

零(部)件名称柴油机

8N1000-1005001SF1YCK08300N-60

曲轴

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

会签（日期）会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设计（日期）

        工序名称

日 期签 字更改文件号处 数标 记

    机加工一线

广西玉柴机器配
件制造有限公司

Z8N1000-1005001SF1-2340
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机械加工工序卡

工段 工序号

产品型号

产品名称

零(部)件图号

零(部)件名称柴油机

961200-1005001SF1

本工序共 8 页  第 3 页

YCK09220-T400

曲轴

Z961200-1005001SF1-2340

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

会签（日期）会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设计（日期）

        工序名称

日 期签 字更改文件号处 数标 记

钻攻镗大小头端面孔   OP360    机加工一线

A
BI VIIII III IV V VI
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广西玉柴机器配
件制造有限公司
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机械加工工序卡

工段 工序号

产品型号

产品名称

零(部)件图号

零(部)件名称柴油机

961200-1005001SF1

本工序共 8 页  第 4 页

YCK09220-T400

曲轴

Z961200-1005001SF1-2340

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

会签（日期）会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设计（日期）

        工序名称

日 期签 字更改文件号处 数标 记

钻攻镗大小头端面孔   OP360    机加工一线

A BI VIIII III IV V VI
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广西玉柴机器配
件制造有限公司
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广西玉柴曲轴

  有限公司

标记 处数 更改文件号 签 字 日 期

工序:330(钻攻大小头端面孔)

标记 处数 更改文件号 签 字 日 期

      工 艺 附 图
  产品名称 柴油机 零部件名称 曲轴

产品型号           

共 页 第 页

零部件型号           

会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设 计（日期）

S50000-1005001SF7 ZS50000-1005001SF7-2340
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广西玉柴曲轴有
限公司

Z13NA00-1005001SF3-234013NA00-1005001SF3    YCK13460N-60          

    机加工一线    OP360 钻攻镗大小头端面孔

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

        工序名称

设计（日期） 校对（日期） 审核（日期） 标准（日期） 会签（日期） 会签（日期）

日 期签 字更改文件号处 数标 记

曲轴 本工序共 11 页  第 4 页柴油机 零(部)件名称

零(部)件图号

产品名称

产品型号

工序号工段

机械加工工序卡
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机械加工工序卡

工段 工序号

产品型号

产品名称

零(部)件图号

零(部)件名称柴油机

111000-1005001SF3

本工序共 8 页  第 3 页

YCK11460-60

曲轴

Z111000-1005001SF3-2340

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

会签（日期）会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设计（日期）

        工序名称

日 期签 字更改文件号处 数标 记

钻攻镗大小头端面孔   OP360    机加工一线

A
BI VIIII III IV V VI
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广西玉柴机器配
件制造有限公司
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机械加工工序卡

工段 工序号

产品型号

产品名称

零(部)件图号

零(部)件名称柴油机 本工序共 8 页  第 4 页曲轴

标 记 处 数 更改文件号 签 字 日 期

会签（日期）会签（日期）标准（日期）审核（日期）校对（日期）设计（日期）

        工序名称

日 期签 字更改文件号处 数标 记

钻攻镗大小头端面孔   OP360    机加工一线

A BI VIIII III IV V VI

1

2 3 4 5

6

1

2

3 4 5 6 7 8 9 10 12

11

E

E

H

P

D

D

广西玉柴机器配
件制造有限公司
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工序号:140（钻攻铰大小头端面孔）

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  
标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

      工 艺 附 图
 产品名称      柴油机           零部件名称        曲轴 共10页     第  3  页

 产品型号    YC6T450C-20      零部件图号  T9000-1005001A        ZT9000-1005001A-2340

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角



工序号:140（钻攻铰大小头端面孔）

       ZT9000-1005001A-2340 产品型号    YC6T450C-20      零部件图号  T9000-1005001A

共10页     第  4  页 产品名称      柴油机           零部件名称        曲轴 
      工 艺 附 图

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角



工序号:140（钻攻铰大小头端面孔）

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  
标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

      工 艺 附 图
 产品名称      柴油机           零部件名称        曲轴 共10页     第  3  页

 产品型号    YC6TD645L-C20    零部件图号  TD100-1005001A        ZTD100-1005001A-2340

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角



工序号:140（钻攻铰大小头端面孔）

共10页     第  4  页 产品名称      柴油机           零部件名称        曲轴 
      工 艺 附 图

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  

 产品型号    YC6TD645L-C20    零部件图号  TD100-1005001A        ZTD100-1005001A-2340

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角



ZTDV100-1005001SF5-2340 产品型号                      零部件图号 TDV100-1005001SF5 

共 5 页    第  2  页 产品名称      柴油机          零部件名称        曲轴 
      工 艺 附 图

标记 处数 更改文件号 签 字 日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号 签 字 日 期

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  

工序号:钻攻铰大小头端面孔

党乙文 2020.11

YC12VTD1830-D40

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角
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工序号:（钻攻铰大小头端面孔）

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  
标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

      工 艺 附 图
 产品名称      柴油机           零部件名称        曲轴 共10页     第  3  页

 产品型号    YC6TF1320-D31    零部件图号  TFA00-1005001SF1       ZTFA00-1005001SF1-2340

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角

孔口倒角C1

孔口倒角至螺纹大径

孔口倒角至螺纹大径

孔口倒角C0.5

F



工序号:（钻攻铰大小头端面孔）

共10页     第  4  页 产品名称      柴油机           零部件名称        曲轴 
      工 艺 附 图

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

  广西玉柴

曲轴有限公司

标记 处数 更改文件号  签  字  日 期

 设计（日期）  校对（日期）   审核（日期）   标准（日期）   会签（日期）

  

 产品型号    YC6TF1320-D31    零部件图号  TFA00-1005001SF1       ZTFA00-1005001SF1-2340

注：材质42CrMo，主轴及连杆轴颈大圆角


	K08第3页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	K08第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	K09第3页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	K09第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	S50000第2页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	K13第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	K11第3页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	K11第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	T9000-A第3页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	T9000-A第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	TD100-A第3页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	TD100-A第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	TDV100第2页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	TFA00第3页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)
	TFA00第4页钻攻铰大小头端面孔 Model (1)

